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Das neue Feuerwehrgerdtehauses auf dem Geldnde des Rheinhafen-Dampfkraftwerks
in Karlsruhe.

Gut gerustet

Thermoanker aus Glasfasern stabilisieren Sandwich-
widnde und senken Warmeverluste

Das neue Feuerwehr-geratehaus auf dem Geldnde des
EnBW Rheinhafen-Dampfkraftwerks in Karlsruhe zeigt
sich im wartungsfreundlichen Sichtbetonkleid.

Mit einer elektrischen Leistung von 875 Megawatt gehort
das Rheinhafen-Dampfkraftwerk (RDK) in Karlsruhe zu
den mittelgroBen deutschen Stromerzeugungsanlagen.
Es wird von der EnBW Erneuerbare und Konventionelle
Erzeugung AG betrieben, die aus Griinden des vorbeu-
genden Brand- und Gefahrenschutzes auch eine eigene
Werkfeuerwehr unterhalt.

Weniger Wand, mehr Raum

Das 30 Meter lange und 20 Meter breite Feuerwehrhaus
nimmt rund 4.000 Kubikmeter umbauten Raum ein. Als
Fassadenoberfliche wiinschte sich die EnBW wie bei den
Ubrigen Gebduden der Anlage ein qualitativ hochwerti-
ges, langlebiges und unempfindliches Material. ,Diese
Vorgabe war am besten mit einer vorgehangten Fassade
aus Sichtbeton umzusetzen®, so Bauingenieur Frank-
Martin Hammer von RBS wave. , Allerdings wollten wir
diese aus Platzgriinden direkt an einer tragenden Wand-

Die Fassade besteht aus relativ diinnen aber hoch démmenden
Stahlbetonsandwichwéanden.

schale befestigen und auf Stiitzenkonstruktionen ver-
zichten.”

Daher schlug der Planer eine Losung aus kerngedammten
Sandwichwanden vor. ,,Dank Vorfertigung konnten wir
die beiden Betonschalen auf ein Minimum reduzieren,
sodass wir eine relativ diinne Gesamtwandstarke von

34 Zentimetern erreichten.” Auf diese Weise lieBen sich
rund acht Quadratmeter Fliche einsparen, die nun zusatz-
lich im Innenraum zur Verfligung stehen.

Glasfasern statt Stahl

Eine weitere Besonderheit der Sandwichwande liegt in
ihrer Bewehrung. Denn die innere und dufRere Beton-
schale sind nicht wie Ublich mit Stahl, sondern lber
Glasfaserstabe — und damit nahezu ohne Warmebrlicken —
aneinander gekoppelt. Haben herkdmmliche Beton- oder
Edelstahlverbinder eine Warmeleitfahigkeit von 60 bzw.
15-17 W/mK, liegt sie beim Thermoanker unter 0,5 W/mK.
Die insgesamt 36 Sandwichelemente wurden im Beton-
werk Buirkle GmbH & Co. KG in Sasbach vorgefertigt. ,,Ein
bis zwei Mann konnten in unserer Anlage etwa zwei bis
drei Wandscheiben pro Tag herstellen®, so Tragwerks-
planer Andreas Rheinschmitt von Blrkle. Die Elemente
bestehen aus einer sieben Zentimeter diinnen Beton-



Durch die vorgebohrten Dammplatten wurden die Thermoanker mit einem kreuzweisen Abstand von 40 Zentimetern in die frisch betonierte Wand gesteckt.

auBenschale mit zehn Zentimetern Warmedammung aus
Polystyrol. Durch die vorgebohrten Dammplatten wurden
die Thermoanker in die frisch betonierte Wand gesteckt.
Die gedammte Konstruktion verband man am Folgetag
mit der inneren Tragschale. Offen blieb ein elf Zentimeter
breiter Spalt zwischen Auen- und Innenschale, den ledig-
lich die Thermoanker kraftschlissig Giberbrickten.

GleichmiBige Temperaturen

Den Wandhohlraum goss man auf der Baustelle mit
selbstverdichtendem Ortbeton (SVB) schichtweise aus. Er
liel sich in nur drei Abschnitten zu je 1,20 Metern Flllhohe
einbringen. Im Endzustand erreichen die Sandwichwande
bei einem Gewicht von 600 kg/m? einen guten U-Wert von
0,277 W/mZK. ,,Damit haben wir aus energetischer Sicht
um einiges mehr geschafft, als nach EnEV n6tig gewesen
ware”, restimiert Planer Hammer.

Denn das Feuerwehrgeratehaus wird nur im Einsatzfall
beheizt. Die gut geddmmte Gebdudehiille sorgt trotzdem
ganzjahrig flr konstante Innenraumtemperaturen. Dies
hat im Bedarfsfall nicht nur kirzere Aufheizzeiten und
damit einen geringeren Energieverbrauch zur Folge, son-
dern schiitzt auch die im Inneren untergebrachte techni-
sche Ausristung.

Schéck ComBAR® Thermoanker

Wenn héchste Anforderungen an die Festigkeit und Ener-
gieeffizienz von Fassaden aus kerngedammten Sandwich-
oder Doppelwanden gestellt werden, kommt der Schock
ComBAR® Thermoanker zum Einsatz. Denn die Glas-
faserbewehrung ist nicht nur langlebig und hoch zugfest,
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sondern verfligt auch Uber eine wesentlich niedrigere
Warmeleitfahigkeit als herkdmmliche Stahlbewehrungen.
Beim Einbau lUbernimmt sie die Aufgabe von Abstandhal-
ter und Zuganker in einem und verbindet Vorsatz- und
Tragschale kraftschliissig und nahezu ohne Warmebru-
cken miteinander.

Verglichen mit Standardbewehrungssystemen, lasst

sich der ComBAR® Thermoanker sehr zeit- und material-
sparend verarbeiten. Wandtafeln bis zu einer GroRe

von sechs auf zwolf Metern sind mit dem Schock System
problemlos fugenlos herstellbar. Dartber hinaus kdnnen
Wandstéarken bis zu 50 Zentimetern realisiert werden.
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